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繊驚雹難颯簿瀧

含湿粉砕と混合

スラリーの濾過

脱水 (フ ィルタープレス)

乾燥 (ト レイ ドライヤー )

ドライフティング

(乾燥 vふ、るい )

前  加  圧
粉   砕
製粒機での処理

ドライフティング

製   品

スプか――輸艤節瀧

含湿粉砕と混合

スラリーの濾過

乾燥 (ス プレー ドライヤー )

製   品

※その他の能力の設計・製造

もいたします。

☆ 2ヽlso the dryers having
the other perfOrmance
are available optionally
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粉状 または粒状の原料の生産が連続工程用に重要な事はだれ し

も承知 している。原料はポンプにより、加圧 されノズルで霧化

され急速に熱交換が行なわれる.

ノズルは熱風に対 し、並流及び向流の 2方法で噴霧 される液圧

は液の濃度粘度及び希望製品の粒度により10k9～ 150k9た m2Gの 各

圧力で乾燥されている。特に円盤式に比べ製造される製品は一

般的に大型造粒製品が得 られる。

繊灘瘍鑽蝙欝贔轍餘會やスプ骰―鑽諫蜀潮農
ta)継続運転

(Ы 粒状原料の生産
Ic)流動、防塵原料の生産

(d, 一定最終湿気及び容積密度の直接調節

te, 熱による原料素質低下の無

(f)設置空間の節約
|』 操業費用の削減

Nazzle Type $pray Dryer

Advantage of Spray Dryer in comparison with
the eonventional drying method. 中部熱工業株式会社

名占屋有東区代官町35番 16号 (第一富十ビル8F)
電話く052〉 931-65751itJ FAXく 052〉 932-5839

春 日井市稲 日円T一 丁 目 9番 地の 7

CHUBU NETSUKOGY0 00.りLTD.
Head Officei C/O Dalichi Fui Bldg 8F No 16-35, Dalkan― cho, Higashi―ku,

Nagoya, 」apan
TELEPHONE<o52>93-6575 FAX:<052>932-5839

Factory,No 9-7,1-CHOME,lnaguch cho,Kasugai,」 apan

社
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●乾燥能力 Drブ ng capac■
型 式

い0“1 息:躙‰絵二 1響114,111% 轟ユ:麒 鳥:
CNK― SDN-1 40% 7～ 10% 100kg

CNK‐ SDN‐ 2 4()% 7～ 10% 500kg

CNK― SDN-3 40% 7～ 10% 1,000kg

CNK‐ SDN-4 40% 7～ 10% 2,000kg

CNK― SDN-5 40% 7～ 10% 3,0001く g

CNK‐ SDN-6 40% 7～ 10% 5,000kg

CNK― SDN-7 40% 7～ 10% 6,000kg

CNK― SDN-8 40% 7～ 10% 7,000kg

CNK‐ SDN‐ 9 40% 7～ 10% 8,000kg

CNK‐ SDN 10 40% 7～ 10% 9,000kg

CNK― SDN ll 40% 7～ 10% 10,000kg

CNK‐ SDN 12 40% 7～ 10% 11,000kg

CNK‐ SDN‐ 13 40% 7～ 10% 12.000k文
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